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La saldatrice inverter DECA MIGA 220 è una macchina professionale progettata per saldare in MIG Sinergico, MIG 
Manuale, FILO No Gas, MMA e TIG Lift. 

Viene fornita insieme ad una serie di accessori: 

- TORCIA MIG 180A 3m EURO dotata di filo con diametro 1,0 mm Fe; 

- RULLI con diametro 0,8/1,0 mm Fe; 

- CAVO CON MORSETTO DI MASSA; 

- TUBO GAS 1,5 m; 

- MASCHERA CRISTALLI LIQUIDI; 

Si tratta di un prodotto facile da utilizzare, affidabile, durevole nel tempo e in grado di garantire prestazioni di ottimo 
livello. 

È ideale per eseguire manutenzioni, piccoli lavori di costruzioni e lavori di officina.  

Presenta un'interfaccia EASY MIG FULL SETTING che permette di eseguire lavori di saldatura di diversa tipologia: 
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- MIG Sinergico permette di saldare acciaio, inox, alluminio e di saldobrasare con fili di rame al silicio o rame 
alluminio; 

- MIG Manuale; 

- FILO No gas; 

- MMA consente di eseguire lavori di saldatura di elettrodi a rivestimento rutile e basico; 

- TIG Lift assicura ottimi risultati durante lavori di precisione. 

Questo modello è in grado di erogare 200 Amp in corrente continua, alloggia bobine di filo con un diametro di 
100/200 mm. 

Dispone di una tensione monofase a 230 Volt e può essere alimentata utilizzato un generatore di corrente. 

Con il comando FULL SETTING si può selezionare il processo di saldatura e si possono gestire parametri di saldatura 
molto importanti che permettono di adattare questa saldatrice a qualsiasi tipo di lavoro assicurando prestazioni 
perfette. 

FUNZIONI PRINCIPALI: 

- MIG Sinergico: regolazione molto semplice; 

- MIG Regolazione Induttanza: (comando FULL SETTING) può essere gestito per evitare spruzzi di saldatura; 

- MMA Arc Force regolabile: (comando FULL SETTING) per avere una saldatura perfetta con ogni elettrodo 
regolando l'aumento temporaneo della corrente quando diventa corto l’arco elettrico; 

- MMA Hot Start automatico: facilita l'innesco dell'arco; 

- TIG Lift: toccando e sollevando lentamente l'elettrodo è possibile innescare l'arco con un rischio di contaminazione 
dell'elettrodo molto basso; 

- TIG Slope up automatico: la corrente della saldatura viene amentata in maniera progressiva per ottenere un ottimo 
inizio del cordore di saldatura; 

- TIG Slope down regolabile: (comando FULL SETTING) la corrente viene diminuita così da arrivare ad un ottima fine 
del cordore. 

 



 

 
V I A  C A P I T E L L O ,  1 0 -  3 7 0 6 0  L U G A G N A N O  ( V R )  

  0 4 5 - 8 6 8 0 1 3 9    0 4 5 - 8 6 8 0 6 9 7  
  v e n d i t e @ f b i n g r o s . c o m  

  

 


