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OT) LEGENDA SEGMALI 08 PERICOLO. ORER G0, DIVIETO BV KEY 1O QANGER MANDUTORY AND PROMBITION S300NS (FR) SSONAK DE QANGER. DNOBLGATION £ T DINTERDICTION () SERMES
08 PELIGRO, OUUGACION. PROMIBICON (PT) LEGENDA DOS SINASS DE PURICO, ONUGACAO. PROEICAO [BL) IHATA KINAYNOY, YIKINPEOIMI KA AW OPT YN (DE) CETAESE, IFLICHTEN
UND VERDOTE MINWEESSENDEN SIGNALT (OA) FORKLARING TR ADVARSELS. PASUDS. OG FORIVOSSKLTE (L) LEGENDE GEVARRL CRDOOS | VIRBOOSTERKING (SV) T OXINFORKLARING
FOR SIKYLTAR FOR FARA, ORIGATORISKT OCH FORRULDET (9 SULRIMMAT VAARAT, PAXOULESET JA 30EL TOME FOUNANNOT (ET) OHUMARTID, MOMLUS TAMAD JA K FLAWAD MARGID fLYV) RESA
APIINE AMS, PEVELOSAS UN AVLIEDDGSAS ZIMESCION [LT) FWOMUS, SOTINY 1T DRAUODRMUL) 2ENNLL PRASONMAS (PL) LEGENDA SYMBOLU WEKAZLUACYCH NEBEJECZENS TWO,
OOOWIAZLK, ZAKAL (CS) VYSVETLIVEY KE INACKAM CUNACUSOM NEBEZMLA, POVINGE POUSNVAM A ZAKAZY (S50 KLDC K STITKOM O NEBEZPECUNSTVE, NAJIADEARACH A ZAKAZDOH
O MAGYARAZAT VESZELY JELZESEX, ROTELEZD £8 TRIOTT TENNAALOK (RU) METEHGA CHIHANGE ONACHOCTI, CESOWHOCTER, JAPETA (B0} B0 Kbt AMTE JA ONACHOCT,
SANBUCHTES 0t VERATKEAA S5 1 IAEFA-0 (HR) KAZAL O OFASNGSTE ZNAKINVA CEAVE ZA L ZABRANA NG NOWRE L TR FARE . PABLIOS. OG FORBUDISSIOLT (L) 2NAK) ZANEVARNOST, OBVENGST)
N IREPOVIDE (R0) LXPUCAREA SEMANELOR OF PEFOCOL, OBLIGATE S INTIRDICTH (TR TEMUNE BARE TLERS LE 2ORUNLL VI YASASLAYICH BRARET BRGILERS b 50 and ol o Gast)

FURICOLO GENETOCO « GENEIAL DANGEN + FISOUE GENCIRAL « PELIGIRD GENERAL « PUIRIGO GENCIICO « NENIOT SONAYNOE « ALLGEMUNE GEF AN « GENEMEL RISINO « ALGEMEEN
GEVAAR « ALLMAN FARA < YLEIVEN WAARA « U4 DINE OHT « VISPAREAE RISKI « BENDRI PAVOIA « OGOUNE NEBE ZPECZENS TWO « ORECNE NEBREZPECE « VAEORE CNE NEBE PECENSTVO
* ALTALANGS VESZELY « OLUAM ONACHOCTH « OBLA OOAGHOCT « OFCA OPASNOST « CENURELL FAME + SPLOSNANEVARNOST « PLISCOL CENLMAL « GENEL TEMUKE + 5o e
FERICOLO SHOCK ELETTRICO « DANGER OF ELECTRIC SHOCK » RISOUE - CHOC ELECTRIOUE - PELIORO OF DESCARGA ELECTRICA « PERIGO DE CHOCLE ELECTRICO « KINAYNCT
FALKTFOOAMC AL » STROMSCMUAGOLS A0 » MEs00 §OMR LLEXTIISK STO0 « CEVAAR VOO ELEKTHISCME SCHOK » FARA 1O ELOMOOK » SAMOOSUN VAANA « ELEXTIEOOO
OMT « FLEKTROSONA RISKS « ELEXTROS S080 PAVOULIS « NIEREZPIECIENS TWO PORATE NIA PRACEM - uwmamuunmmu NEBEZPE CENSTVO ZASAMU
F1ETRICKYM PRUDOM « ARAMUTE S VESIFLYE « OOACHOCTh FEKTPVMECKOND NOPAMERAR « ONACHOCT OT EREXTPYHECKA YIAP « OPASNCST OO STRIUNOG UOARA « FARE
FORELEXTRISK S000K « NEVAINOS | emunb&mm FERCOL DE ELECTROCUTARE « ELEXTI CARPMA TEMUIKE ST » 5 e Joe

FERICOLO FUAM DI SAL DATURA « DANGE R OF WELDING FUMES « RISOUE - FUMEES DE SOUDAGE « PELGRD HUMOS DF SOLDADURA » PERIGO DF FUMOS DE SOLUDADURA « KONAYNOT
ANAOYMAIEON DYTROANGI » GEFAMMOUNG DURCH SCHWERBSSRAUCH » 10500 FOR SYESEDAMPE » GEVARR VOOR LASDAMIPEN » FANA FOR SYE FSR0K » MITSAUSSALEN
WAARA « KEEVITUSSUNTSU ONT « METIASANAS DUNU RESCS « VIRINMO GARY PAVOILES « NIEREZPWE CIENS TIWO OPAROW SPRNALNICIYOM « NEREZPE O SWAROVACIO VWPARD +
NEBEZPECENS TVO WYPAROV 20 2VaROrania < ORRASZTAS GOR0K VESZELYE » COACHOCTS (MO8 OF CHAPKGA » COACHOCT OF MEAPEIAR 1P SABAFPEMNE » DPASNOST
OO0 PANA GARENIA « FARS §OR SVISEDUNSTEIR « NUWAINOS T MLAPOY ZARADS WALIENIA « PERICOL GENESHAT DF EVMESLE OF GAJATE LA SUDUSA « KAYNAK DUMANLARE TEMLKE S
- dad s

O RADADOM! ULTHAVICLE TTE « DANGER OF ULTIRA WVIOLLT RADMTION « RISOUE . RADWTIONS ULTHAVIOLE TTES « PUUCERD IRADMOIONE S ULTIAVIOLE TAS « PURGO DE
RADUCOES U TRAVIOLETAS « )IMEYNCT YTIEPIOAOYT AXTINOBOAAT « GEFAMRDUNG DURCH UV STRAMLEN » RISSO0 FOR UL TRAVMCLET STRALNG « GEVAAR VOOR LV STRALUNG «
FANAFOUULTIAIOUE TT STRALNING » ULTIAVIOUE 7 TESATELYWARANA « UL TIAIOUE T TRROGUSE O T « ULTIGAIOUE TA 5 TARCULUMA IESKS « UL TIAONOLE DINE S SADIALCUOS PAVOIUS «
AERE ZPE CIENS TWO PROMIE NICVIANIA UL TRASIOLE TOWE GO « NEREZPE C UILTRAF UL OVEHO ZAREN « NEREZPECE NS TVO ULTRAFIAL OVE HO JIARENA « UL TRASIOUYA SUGARZASE
VESTELY « ONACHOCTE YTIRI PASVIONE TOROKO MATYMEIAR « ONACHOCT OT YITTPARAOIE TOBA PATMA A « OPASNOST 00 UL TRALJUBSCAS T JRANA « FARE FOR A TRAFICLETT
STRALING « NEVASNGOS T UL TRAVLIOUCNE GA SEVWANUA » PERICOL D€ MADIATE LLTRAIOLE TE « ULTRAVTYOLE MADYASYON TEMUIKES v oy ot 'ad o

FERICOLO SPRUZZ INCANDESCENTI « DANGER OF BURNING SPLASHES « RISOUE 5 TS SNCANDE SCENTS « PELIGRD PULVE RIZACIONES INCANDE SCENTES « PERIGO DF BORRFOS
INCANDESCENTES » KINAYNOE SAY TON 1 TUAY OMNILION » GEF ARDUNG DURICH GLUMENDE SPHITZER « RISI00 FOR SRENDENDE STANK » GEVRAR VOOR HE TE SPATTEN « FARA FOR
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CF PROVOACA ARSURS « ALEV SICRAMA TEMEIE S« cqde 50, inn

PYRICOLO DNCENDI0 « DANGER OF FIRE « RESCUL DINCENDS « PELIGRO DE INCE NDIO « PERIGO DE NCINCAO « SINEYNOT ITYPRAS A « HANDGEF AMIR « [IRANDS AR « IIANDOE VAR

« IIRANDFAIRA « TULIPALOVAARA « TULDONT « UGAINS RISKS « GAISHO PAWVOLE « NEBEZPIECITRS TWO POZARL « NEBEZTE Cl POZARL « NEBEZPECENSTVO PORARY « TOZVESIELY «
QIACHOCTE NOSARA » ONACHOCT OF NOMAR « CPASNOST 00 POZARA + FARE FOR BRANN » NEVARNOSET POZARA « PERICOL DE MCENDI « YANGEIN TEHUKES! » Jus

PERICOLO OF ESMLOSIOND « DANGER OF 1201 OSION + RISOUT OTXPLOS0N « PELIGRD DE £X00L0508 « PERIGO DE DXL0SAD « INAYNOY EXMEMT s EXPLOSIONSGE FAMR «
EXSPLOBIONSFARE + EXPLOSIEGEVAAR = EXPLOSIONSFARA + RAMHDYSWRARA FLAMVATUSOHT » EXSPLOZLAS RISKS » SPROGEM0 PAVOALS » NEBEZPECIENSTWO WYBUCHU
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APUAS TAMENTO MANG POR ENGRANASES « PERIGO DF ESMAGAMENTO TUAS MAD EM ENGRENAGE NS « KINAYNGE TYNOANHI X5 PION T TA TPANATIA - GUE TSCHGER AR DER WANDE
CRRCH ZAMNRADE R + RISIKO FOR KNUSNING AF HENDER | GEARENE » GEVARR VOOR VENFLE TTERING MAND I8 IADARWESK « FANA FOR ATT KLAMMA HANCERNA 1| KIXSGHALEN
« VAARA MASEN WSYAW-I’"WW,MAMYA“IMN OSADE VAMELE « RISKS SASPIEST ROMAS EXARTA « RANNY SUSOE D80
PRVOKIS » NEBEZPECIENSTWO 20NECENA RAK PRIEZ RZEKLADNIE ZEBATE » NEBEZPECENSTVO ROZDRVENIA FIUK ¥ PREVOOOCH » FIGYELEM VOYAZM

ARKEZRE A FOGASIELIREONTLE « OIACHOCTE PANTAGIAIAS M1 PYX LECTIIMEIM « 08 o o dne e

FRADHAZION] NON KONUZZANTY + DANGER OF NON JOMIING IACKATION + RISOUE FACAATIONS NON ICNISANTES « IELIGHO SADIACIONES NO IOMZANTLS « PUSGO DU
RADUAGOES NAD ONZANTES « KINAYNGT U84 IONZOVIAT AKTINOBOAAT + GEF AHRDUNG DURCH NICHT IONSIERENDE STRAMLUNGEN « RESKD FOR BOGE IONISERENOE STRALING -
GEVRAN NE T IONTSERENDE 5 1IALING » FANA FON £ JONTSESANDE. 5TIALNING » ELIONONA SATERYVAARA » MY T TEIOMESE ERIVA ISNGUSE OHT » NEJONUE JOSAS MADMCLIAS RISXS
« NEJONTUOANCITS. RADMCUGS FAVOLIS « NIEDEZPR CIERSTIVD PROMIENCWANIA NIE JONZLLACEGO « NEREZPECT NEOONTULACHD « NETE ZPECENSTVO NEIONZACNEMO
DIRENA » NEM KONZAL T SUGARZAS VESZELY » GIVCHOCT b HE MOMAIAPYIOES O OB MERMA » ONACHOCT OF [IEACHAMLIAN » OPRSNOST 00 NEJMIIRANIA + FARE FOR BXE.
SONESERUNG « NEVRIRNOS T NEIONTIRANUA « PERICOL DF NON JONUZANRE « IYOMNLASMAMA TEVEBE 51« avinn, of 2'nd e
FERICOLO CAMPO MAGNE TICO INTENSG » DANGER OF STRONG MAGNETIC FIELD » RESOUE CHAMP MAGAE TIGUE INTENSE » PELIGRO CAMPO MAGNE 1100 INTENSO « FERIO D€
CAMPO MAGNE TICO INTENSO « JIMAYNOT AYNATOY MATNMTIOY NEAKTY « GEFAMRDUNG DURCH S TARKE MAGNE TTELOER « RESKO PO KRAFTIGT MACNE TTTLT « GEVAAR INTENS
IWAGNE TESOM WILD « FARA FOR NTENSTIVT MACGNE TFALT « VORMAKAS MAGNET TTIENTTAVAARA « TUCE VA MAGNE TWALIA ONT « mmmmm-snw
MAGNE TINB) LALNO PAVOUUS = NEREZPECZENSTVWO SIUNE POUE MAGNE TYCINE « NEBEZPEC] SILNEMO NAGNE TICKEHO « NEBEZPECENS TVO SINEHD MAGNE TICXEHO POCA +
CROS NAGAE SES TEN VESITLY « OFACHOCTS MIMTE MCUMEMOC O MANDYSATHONO IO « OOACHOCT OF CHMITI0 MAT 1 THO BLNUACTEME « DPASNOST OO0 JAKIM MAGNE TSKM FOLA
< FARE FOR STERME MAGNE TFELT - NEVARNOST MOCAE GA MAGNE TEMM « PERICOL DF CAMP MAGNETIC PUTERNIC « S5 RT MANYE TIZM TEHUME S« e b Jas Jas
PLRCOLO DF USTIONE « DANGES OF DLSINS « HISOUE OF DROLUIE « PLLIGRO OF USTIONES « PURMN0O DF CUDMADURA « KRAYNOD EIAYMATON « VERIFENSNUNGSOE N AMH «
RS0 FOR FORBRAENDINGER + GEVAAR VOOR RRANDWONDEN « FARA FOR BRANNSKADA = PALOHAMWNMAMARA » POLETUSTE COHT » APDEGAM RISKS = NUDEGING PRVOLS «
MESEZIE CLENS TWO POPRIZENIA « NEBEZVE G POPALEN « NEBEZIE CENS TVO POMALENIA « MEGEGE TES VESZTLYE + ONACHOCTE GIROA « CORGHOCT OT M AMIHE + CPASNOST
00 CPEXLINA + FARE FOR HRANNSIADE R - NEVARNOST OPEILIN « PERICOL DF ARSURS « YANUA TEMUIE S« 4y m e
GEBUGO (X FROTEZONE VIE RESPIRATORE + FROTECTIVE SREATHING AFPARIIUS MUST BE WORN » CBUGATION PROTEGER SES VOES HESFHATONES » CBUGACION DE
PROTECOION DN L APARATO wmmno-onmc&ont PROTECCAD DAS VIAS RE SPIRATORIAS « SOPATE NIPOS TATE YT IO E S ONALIMO ANATINGIT « PRLICHT 2UM SOITT DER
ATEAMWEGE » 06 R SKAL BUERES ANDE DR TSV RN + mmm«nw:-mmm-uwuwnm-mawm
KATTSEVAHENOIT » mnomaog RESPIATORS » DEVEKITE AFSALGN KVERMWMO0 APARAT oeovwam STOSOWANIA OSLONY (MO0 OODECHOWYCH « NUSITE
NOST OOSUANNY DYCMACE PRISTROU « & NUTNE POUTIVAT OCHIEANNY DYCHACT SYSTEM « A LIGROSZERVEK VIDESE ROTELERD « ORFMASMOCTE JALDATIY [UNATE A
FTYTEA » TPRESA JA CE HOCST SALMTHod [VRATE T AAPATI « MORA SE KORISTIT) ZASTITHA CPREMA ZA DRSNE PUTEVE » BESKYTTENDE PUSTEAPPRRAT MA BRUNES « (BVEZNA
UPORADA ZASCITNEGA DSALNE GA APARATA « THEBUN PUNTAT APARAT DE FROTLCTE A RESPIATE S « KOHUYUCU SOLUNUM CHAD TARKLMALION & e Jued bien 5 23

OEBUGE USARE MASCHERA PROTETTIVA - PROTEPROTECTIVE MASKS MUST BE WORN » CEUIGATION UTIUSER LE MASCUE DE PROTECTION - OBUGACION DE UTILLZAR MASCAREL LA
OF PROTECCION + ORIDGACAD DF USAR MASCANA OL 1MTOOTECCAD » SOMIT MINOT TATEYTRKET MAIXE D « SOMUTIMASKENITLICHT « DER SKAL BV HES ANSIGTSMASKE « GEDRUS
o SAFDOSMASK AL SARTSASEAS

SOHERVEND MASKE R VERPLICHT « SHA RAS « KAYTA SUOLNAAMASE ITA » TULER KANDA KT SEMASKE « .

AUSE, + CBOWWIER S TOSOWANA OOMRONNED » JE NUTNE POUZIRT OCHIANNE MASKY « MUSITE NOSI! MASKY » & VEDOMASIK HASINALATA KOTELE 2D
QRSO SIOCT I MENOMOORATE. JALIHTHIO MACKY + TPSERA [JA CF HOCSTT JAUMTIA MACIMA « MORA SE KORSSTITE ZASTITAA MASKA « MA RUKES « OOVEINA
UPORABA ZASCITNE MASKE » TREBUE PURTATA MASCA 0€ PROTECTIE « KORUYUCL MASKE TAKLMALION = 2, 1 & Jais /3

OIOLIGO INDOSSARE GUANTI PROTETTIVI « PROTECTIVE CROVES MUST IE WORN « COUOATION METTRE DES GANTS 06 PROTECTION « ORUIGACION OF UTLIZAR GUANTES
FROTECTIVOS » ORSGACAD DE USAR LUMAS DE PROTE » SOPATE MPOITATEYTIRA TANTIA » SCHUTIHELM. UND SCHUTOHANDSCHUMPFLICHT » DER SKXAL BERES
SO REUSHANDSKER « GEBRUK BESCHERMENDE W VERPLICHT « SYDDSHANDSKAR SK8 BARAS + KAYTA SUOUMKASINEITA » TULEH KANDA SAITSEONDA0
. o « DEVEXITE APSALGINGS PRETINGS « DOOWWE X RENANIC OCHMROMNYON « MUSITE NOST OCHRANNE WDdex

JAZMANTD APSARGOMOY NALOZINA OO | RUNAACE « A s27v0
HASINALATA SOTELEZD « ORSSAGIOCTE MENOMIOBATE SAMMTHUE NEFATION = TPRESA DA CF MOCHT JALMTHA PLEXABA M - MORAL SE KDRISTITI ZASTITNE SLsAVICE «
VEMNENANSKE I MA DRUKES « OUVEINA LFOMALA ZASCITASH ROKAVIC « TREBUE PURTATE MANUSE OE PROTECTI « KONUYUCU ELONENLEN TAKRMALION « 48, < Joaid /4
OFALIGO PROTEDONE DEGLI OCCH « PROTECTIVE GOGGLES MUST BE WORN « OBUIGATION S PROTEGER LES YEUX « CRUGACION DE UTR ZAR PROTECCION PARA LOS 0U0S
+ DEMGACAD DE PHOTEGER OF CLMOS + SORATE MPOLTATEYTIKA TYAMA + SCUTZBRLLENSTUICHT » DER SKAL BARES SIKERMEDSENLLER + CEBRUS VEILOHEIDSSS
VERPLICOUT « SYDOSCLASOGON SIA IWRAS « KAYTA HITSAANS SUOUALASEIA « TULET KANDA KASTSEPRALE « SATMANTO AUSARGIRRAES « DEVERITE APSAUGINGLS AXNILIS «
OBOWMZER OCHRONY OC21J » JE NUTNE POUZIVAT GCHRANNE BRYLE = MUSITE NOSIT OCHRANNE ONULIRRE » A SZEVEX VEDESE KOTELEZD « CERMSS10CTS SALIMLATY ITASA
o TPPLAA JA OF MOCHT JALPATIA OHIANA « MORAJL SE KDIISTITI ZASTITRE NACCALE « VERNUSFRLEN MA DRUKLS « OIVEINA LPORASA ZASCITAN OCAL « THEBUSE PURTATI
OCHMELARIDE PROTECTIE « KORUYUCU GOZLUMLE N TAXEMALIDNR ¢ ud biee /3
OOBLIGO INDOSSARE INCUMENTI PROTE TTIVI « PROTECTIVE CLOTIING MUST [ WORN « OBLIGATION PORTER DES VETEMENTS DE MROTECTION « OOUGACION OF UTILLZAR ROM
PROTTCTIVA « IRICACAO OF VESTIR ROUPAS DF PROTECCAD « SOPATE MPOJ TATTY TID POYXIIMG » SCHUTIRLUIDUNGSPS LICHT « DER SX0AL BV0RES SO0 RMEDS TR « GEIRUK
nmmmm » SKYDOSOADER SKA BARAS « KAWAMTA-?MDWWW! * SNTMANTO MZSAROACAS APGERRS « DEVEXITE
AFSALGIIUS HOBUS « CROWRIEK NALOZEANA OOZEZY OCHNONNE » JE NUTNE POUIVAT OCHMANNE OBLLCEN! « TE NOSIT OCHIRANME OILECINE « A VEDORUMA
MASINALATA KOTELAD « ORSAASIOCTE HOCMTE SALMTIONG OFE LY « TPREAA [IA CF HOCH JAUMTHO ORI - msmmmtmm VERNES & R MA
SHURES » OBVEZINA UPORASA ZASCTINE OBLEKE « TREBUE PUNTATA RSRACAMNTE DE PROTECTE « XORUYUCU GIVSELER COVLMELIDN » W, e Juaid 5 2

VIETATO LACCESSO Al PORTATORS D8 PACENAKER « ENTRY NOT PERMITTED TO PERSONS FITTED WITH PACEMAXER « INTERDICTON LACCES EST INTERDIT AUX PORTEURS DF

PACEMAKEN + FROMEBIOO EL ACCESO A PORTADORES DE MARCAMASOS » PROBIDO O ACESSO ADS FORTADOSE S DE MARCAPASSO « AEN ENTTPENE TN H EQOAOT JE AXOMA ME

BHAMATOAO TI « THAGE RN VON MERZSOSTTMAOYE RN IST DER ZUGANG UNTERSAGT « ADGANG B TRLLADT FOR PERSONER MED PACT NAKTR « TOE GANG VOOR DRAGE RS VAN

FACEMAKE RS VERBODEN » NLLTRADE FORBUUDET FOR BASARE AW PACEMARE R « PAASY KIELLETTY PACEMAKERWA RAY TTAVILE HENCEORLE = SISSEFAS KECLATUD INMESTELE,

NELLELEL ON SUDAMES TIVULAZTON « ADLIEGTS BT CRVDKEN AR ELUXTROKASDIOS TIMULATORU « DAREO VILTOR. NEGALL DOT) ASMENYS Nmms STIMLLIATORIUM «
S MPLNT
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mmmmwm-mmmhmmmmmam.
L'utigzatore ha 'obbiigo di di non smaitke questa apparecchiabira come rfuto sokdo urbano Msk (Indfferenzialo), ma ol rivolgers! al cendn ¢l racooita
autorizzati. (EN) Electrical and lectronic equipment disposal: Symbol indicating separate coliection for waste of slectical and electronic equipment When the
end-user wishes 1o dscard this product, £ must not be disposed of as (unsored) mixed municps soid waste but sent 10 duly authorised collection faciities.
(FR) Elmnation des apparediages électigues et électroniques: Symboie qui indique la collecte séparée des appareilages électnques et électroniques,
Lutiisatewr a l'obligaton de ne pas éimner cet apparediage comme un déchet sclide wrbain mode, mats doit s adresser 3 des centres de récolie aulorsés.
(ES) Eiminacitn de equipts elcincos y electroncos: SImboio que Indica 1a recogda diferenciada de oS equiDos Seckicos vy elecrinicos. £l usuano tene |3
oblgaciin de no elminar esle eQuUPO COMO residuo sHEIO LrHano Mixio (Ndferenciade). SN0 que debe drigirse a o8 centros de recogda autiorzades. (PT)
Edminagdo de eléctricas e electrdnicas. Simbolo que indica a recolha separada das aparethagens eléctricas e electronicas. O utiizador possu
a cbrgagdo de ndo elimnar esta aparehagem como resicuo sdlido urbano misto (ndferenciade) & sm dingir-se 20s centros de recolha autorzados. (DE)
Entsargung eleidnscher und elekironischer Gerase: Symbol, as de getrennie Entsongung von elektrischen und eleitronschen Gerdten angbt Der Arwender
hat de Pficht, mmma(mn)ummwmm mwmawmmm (DA) Bonskaflelse

en elekdronsche apparatuur. Dt symbool staat voor afval van elekirische en eleitronsche apparatuur dat gescheiden moet worden van ander aftval, De
gebruker mag dit adval et by het gewene stedelike atval doen, maar moet het naar een speciaal en erend verzamelpunt brengen. (SV) Avialshanienng $or
elekirisk och elekironisk utrustang Symbol som indikerar separst avisishartering 10r slekirisk och elekronisk utrustning. Asvandaren fie e slanga denna
utrustning sdsom fast aviall (e) sorterad) men maste vanda sig 8 en auktonserad uppsamingsplats 1or sorterad ing. (NO) Avhending av elektriske
og eleitroniske apparater. Symbolet angr at man kidesortere elekiriske og elektroniske apparater . Brukeren har forbud met & avhende cette apparatet som
vankg restavial, og md | stedet harwende seg tl gockjente oppsamingssiasioner. (Fl) Sahkd- ja elelyonikkalatteiden havitaminen. Symbol, pka osoittas
sahid- ja elekirondkalatieiden erilisherdyksen Kaytaja o 53a hiniftda 1313 latetta normaaiin kintedn kaupuniijifeen (laftielemanon) Mukana vaan hanen

segagadet  (LV) Bekirisko un elektronisko mkany atitumi. Simbols, kas apzimé dality elekirisko un elektronsko wkanty atiitumy savakéany — . Letotajam
¥ PRnALYS MNOSNt $0 aparatung asuitumos ka cetus, jaukius (nedidrotus) sadzives atiriumus, Det ir javertas pe pinvarcts asaitumy savakianas cena
(LY) Elektrinds ir elekroninés aparaturos usiizavimas. Simbolis, kuris nurodo diferencijuoty elekirinds i eleltronings aparaturos surinkimy. Vartotojas privalo
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elektrycanego | elekronkznege. Symbol wskazujacy konecanosé dokonywania
mwwmwummm(mmm)wmwmm
4o purkitw suloryzowanych do sedektywne) Zbidrki 2u2y9e00 sprzety elekirycrnego | dekironicznego. (CS) Likvidace elekiniciych a elekyronickych zafizeni.
Symbol cznatuje ¥idéng sbér elekirickych a slekironickych zafizeni UZivatel nesmi likvidovat tolo zafizeni jako Sy smideny komundini odpad (nedidény),
ale musi se cbrdtt na autorzovand sbéma stfedska. (HU) Az elektromos és elektrondus késziiékek artalmatianitasa. Az elektromos és elektronios
készildkek szelektiv Caszegyljésst jeizd sambdium. A fethasondio kitelessége, hogy ne Ugy dobja ki ezt a gépet, mint vegyes (nem szelektiv) soldrd alapotl
viros: hullacéiot, hanem fordufon az eme felhatalmazott gyOpdkizponiokhoz.. (SK) Likvidaca eleltickych 3 eleitronciych zariadeni. Symbol canalue
triedeny zber elektrickych a elektronickych zariadeni. Poudivatel nesmie lkvidovat ot zanadenie ako komunding odpad, ale musi sa obrdt! na autorizované
Zbemé strediskd. (MR) Uslanjarje eleiiniénih i elektrondich uredap. Simbol koj ukazue na odvojeno odlagane eleiinéni | elektrondich uredap. Osoba kofa
upctredijava ureda) ne smige oozt oval uredaj kao mpedovi knut ofpad (nedierenciran), ved ¢ mora oratn oviadtenm centnima za sakuplane otpada. (SL)
Qdstranpvanie elektninh n eleitronsin naprav. Smdol, K aznalule iodenc odstranjevanie elekindnh in elektronsivh naprav . Uporabnk j@ dol2an upostevas
prepoved odmetavania owrsindh naprav med gospodingske odpadke (brez lofevania) 1er s& 23 njeno odstrantey obmit na pooblaiiene Zbime centre 2a
posebne odpadie. (EL) Andppays) nhccrpmoy xal niaxipoviuy oucstuay. Z0ufolo mou avagipera o xuwpeotr) andpeegn NALXIpeLIY Ko RALKIDOVIGY
ouartuuy. O xpAoTng EXu W UTTOXPEWS va v aTmoppiTTTe: QU 1N cuokeun padl pe Ta pexnd comed atgped améima (oSopoparoima), alMa va
CTPOPE TPOS TO EyXEXpeItva xtvipa oulloyns. (RU) YIewiapss anexTpvecsore i anecTpossrt ofopyncsanis CHvecn npeanucieacT passemmsei
50D ANEXTDVNECKOND I ANMEKTPOHHOD OOOPYA0BaHMA. NMormiosarens OGRIaN CAASATE Sttt NEWGOD HA YTIWMIALIN0 B COHAUMANSHLME YIOMHOMONE e
UeHTDR! COODA OTXGA0E ¥ e YTIHIMPOSETS &0 B KANECTDE CMewaHHuX Bomoten oTx0008. (BG) MIxubpnine i entcTRmecome i aNecTRo-HTe yDaas
Ciavson, KoWTO NOCONED PANIEMOTO CHEVDaME Ma enexTpueciiTe i enexTpomeTe ypeaw. MNotpefurenar e Amuwen 43 He HXXESPOR TOIM YPas Kato
cmecen (Megndeperiypan) TOSR3 J0MaleN, 2 33 ce obupme KM OTORMMPanUTe enTpone 3a chBupare. (RO) Reaciarea aparaturi electrice §i electronice
. Sumboiyl care Indica colectarea Separatd 3 aparatunt electnos §i electonicr. Utizatond are obigala de a nu reccia aceastd aparadrd ¢a dejeu sobd
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aymytriarak atimalanm gosteren sembol. Kullanec, bu chaz, kangk (ayrishnimames) kat sehir atdi olarak mha etmeme, ve yetkil foplama merkeziern ie
femas etme yUkomiUiogune sahiptr.

B Non 0CCare e part S0 lesions setrica con s pele NUMa O Con Ndument bagrat
lT Bola slemnicamente 4 a0 dal eliiodo, dal peZ2o da saidare ¢ da eventusl pat
- 8 Utizza '3 saiciatrice In amblente ascutio e ventisto. Non espome 1 saldatics aolls
PIOGGS < o 30k Datterte
8 Utzza & saldatrice S0l 5@ tuts | pannedl © schenm son0 & IO oSt © montati
cometamente
® Non utizzare a saldatrice se ¢ caduta Oppure © siata urtata porché potrebbe non essere

ZN[UII

Prima & 2zare I saidaicn wgoere atectamente § manuale istnziont
awnmnuquMMomhmm

legg! od alle norme aminfortunistiche

Assicurati che Ioparsiore sa adSeairato Sull IIZZ0 & sl rschi conness! al procedmenis
CLSakIaturn ad a0 & sule NECEIaNe Misure O DIOMZIONE ¢ RIOCROUe Ol eMEIGeNZe
Pudi rovare nformaziont nel fascicolo “Apparecchiature per saldatura ad arco
Installazione o0 uso™ 1EC o CLC/TS 62081,

Avvertenze di sicurezza

® Assicuratl che la presa dadmentazione a cul colleghl a saldatrice sa protetta dal
Sspositiv di sicurezza (Tusbdl od InterTutione automatico) e che sia collegata allmpanio
& ra

B Asscurali e la spina od il Cavo dalmentazons Siane n Suons conazoni
| Prima dinsarre @ spina nela presa Calmentazons, assicurati che |a saldatrice sia

spenta.

B Spegni i saicatrics od estra I 5pinge Galla presa o abmeniazions appena ha Sermineto
1lywro

B Spegni la ssidiatrics o estral o spina dals presa d aleanmarons prima o colegar |
cavl di saldatura, instaliare | f0 Continuo. sostiulre pars della t0rTia O del meccanismo
rainafio, efetiuare operazionl di manutenzione. MUOvera (Uss fa manigha prosente
sula salcatrice)

SE0651.00 10D

sicura Falla controliare da una persora esperta © quaificata

A0)

8 Elrning | fum 3l saldatora Con un' S3eguala Vntiazons naturale © Con U Bspiraione &
e E necessano UtIZZene uUn Aproceio Sistematcs per valutan | ke allesposone
& fumi G saldatura In funZione della 00 COMPOSZICNe, CONCENAZIoNs o durata
del'esposizione sessa.

B Non saidace matenial pult)

AAL®OOD

B Usa ls maachans ¢l sakiaturs cOn un velro Matinico 83egusto ol processo ol saksahrs
Sontuacia 3¢ ¢ AANTMGOAL W MHAAZICN POXIOND AYSVrSNIa

B INGCAA QUant CHZNIS 0 NSt IgLgN the protegoanc 1 pole Cal ragy prodots
cal'arco f saldatura o dalle scintile. Non usare indument! untl © grass), una scintila
potretbe incendianl Usa degil scharmi protettivi per proteggene e persone vicno a e

8 Non toccane con ia pele nuda be part metalichs iIncancescent qual torcia, pinza ports
Serodo, MEZZIconi d'eltrodo, pezzi appens lavorati

® La lavorazions del metalio provoca scintile @ schegge. Indossa occhial di sicurezza,
con profezione o lati degh occhi

AN

® Lo scinsiie doila saldatura possono causare incend!
B NGO saidace © GRae I ATee COve 3090 presentl material. 9as © vapcn niammata
B Non saldare © tagiane conieniion, DOmbole, SHDalol & LDAZICNI & MWNO Che Una
POrSONa ESpena © QUANNCAlE NON ALIA Vricald Che Si Poasans lsvorare @ I atbia
prepores.

) sostanse



B Togh [ehettrods dala PNz POrta SeTrods GUANSS Rl leminats B saltatre Aswcurat
mmm&mmm”mmmlmdm
0 %era: un contatio accidontale pud causare summscaldament @ principi dIncendo.

A@ EMF Campi elettromagneticl

La comanme O Saldatun Genra campi sletromagnatic (EMF), in prossimits del creuto
SRUIOMAGNESE POSIONG iInterfente con protes

mmmmmwmuwamm Per
esompio, deve essere Impedio Faccesso alfarea o uthzzo della saldatrice. | portator i
Frofesl mediche. devono consuitane | Mecico prma & avvicinans al'amnes & UIAZ20 Cels
sicatce

Questa appanscchiahrs soddafy | requisl celo standerd 1ecnico di prodolis per Nusd
SN0 In ambents ndustriale o Lo professionale. NOn & sssicurats la rspondencs
& Benit provist per MesposiZione LUMana & CAMp SeIYOMagnetic: in ambone domestico

Appu'w | Seguenti ACCOIGIMANt Par MINIMZZare [espoSZione al campl alettiromagneticl

I8

8 Non posizionart col corpo fra | cavi @ saddatura. Ten ecframbs | cavt o saldatura calo
$50530 la%0 del corpo.

B Cuando ¢ possbie. Inreccia fra 100 | cavi & sakfaturn, Masandol Con NS adesivg

B NoA avvaigens | Cirl Ol saidatiung amome &l compo

8 Collega il cavo di massa al pazzo da lavorars | pol vicno possitie ol punto da saidare

® Non saidare lenendo la saldatrice appesa & COMpo.

® Tieni i capo ed § tronco | piu lontano possibie dal crouto o saldatura. Non lavorare
Vicino, seduio O appogpiato alla saldatrice. Distanza minima: Fig 6 Da = cm 50 Db
=cm20

ﬁm:mchmun di Classe A

Questa apPanecchatira & PrOSHIEtS per I'usd I amBientl Induatial ¢ professional
Negh ambient domesticl ed in quell colegatl ad una rete o aimentazione putbica a
Dassa fensione che almentano odfici ad uso domestico. potrebbero esserci dele

dffcolts ad assiowrare fa rispondenza alla compatbéna elettromagnetca. a causa di
Saturbi condom © Fradat

Saldatura n cond@icni a rschio.
devi saldare In condizion! d rischio accresciuto di scarche eletiiche. sofocamento;
In presenza ol materiall iInfammabil od esplodent! assicuratl che un responsable

por
deacritt 0 5,100 AT A S Selia speciica cnica IEC o CLO/TS 62081
B Se devl lavorare In posizionl sollevate dal sucio utizzs sempre plattaforme di
sicurezza
® Se plu saldaticy lavorande Sulio SI0SS0 PAZZ0 O COMUNGUS SU Pez eletiricamente
coliegati, le tensioni a vuold present sul pora-eletirodo o sulle torcia 8l possono
sommane superando | ivelio d sicurezza. Assicurat che un responsatele esperto vakuti
preverivamente se esiste un rischio od eventuaimente ado® ke misure d profezicne
ndicate nel 5.9 della specifica tecnca I1EC o CLCITS 62081,

Avvertenze supplementar

8 Non utiizzare ks saldaice per sCopl NON previstl COMe Per $3empio scongeiare hubazioni
dedla rele kKinca

8 Cofloca fa saldatrice su & una superficie plana, stable od evia che possa muoversl
La posizone deve permetierns I controlio, ma non deve consentire alle scnifle celas
saldaturs o colprio.

B Nom sollavane I saldatrice. Non $ono pravist sistens & sclevamenio

B Non UtIZ2are Carvl COn BUAMIND oMot © LON o COMMasIon alentate

Descrizione della saldatrice

La saidafrice ¢ un trasformatone Gl cormente per la sakdatura manuaie 83 arco ¢l eletrodl
rhoastti MMA & TIG con und 100018 8d iINNsco Sal’arco & contaio,

L& saldatrics & realzzats con la MCnoiogia eltironica INVERTER,

LA coments ogats & contnua

L& caniloryics autiica dol rasformatons ¢ cel tipo cadents

§ manuale si rferisce ad una serle di saldatricl che dfferiscono ¥a kro per alcune
caratieristiche. identifca | modelio In tuo possesso nela Fig.1.

Organi principai Fig.1

Mod 1

A) Cavo dalmentazicne,

B) Intecrutiors ONOFF acceso o spento
D) Regolazione dela cormente di saldatura

F) Spad Inferverto Wm0
H} Attacchi per | cavi d sakdatra
Mod21S

A) Cavo dalmantazione

B) intermunicre ONOFF accens o spanto

D) Regofazione dela cormente di saldatura

F) Spa o segnalazione imervento Sermico.

H) Anacchi per i cavi & salcatrs (Alcune saldatrici hanno | Cavi conNessi dkeTaments ).
J) Spad wnsions di abmentazione.

Dati tecnici

La targa dat ¢ presente sulls saldatrice. La Fig.2 ¢ un esempio della targa stessa

A) Nome ed indrizzo del costrutiore.

B) Noma europea di mienmento par la costuzione @ la sicurezza degil impianti per
saldanura.

C) Simboic dela struthra riama cela sadatics

0) mumomm D1 Salcatura MMA. D2 Saksatra

E) smmmmaoou conana.
F) Tipo dabmentazicnd mcessany:
17 tensione allermata moncfase; equenza F1 da inea slerica; F2 ca

05100 O

MASGENBOe
G) Grado @ profeZione da conpl S0k @ Iiquidi
M) Smbolo Incicante la possitiits ol utiizzare ta saidatrice In amblent & rischio ot
SCanche elattriche.
1) Prestazioni del cirouito di sakdatura.
UOV  Termons mnk=a ¢ massima 8 vuotd (Crouto ¢l saideturs apeno)
l‘.‘ U2 Coments @ comapondents tansions formaltzzats che L ssldatrion «ogs
Senvizio di saidatura. Indica quanto fempo la saldatice pud lavorare ¢
QUANto lempo deve essere ferma per rafreddarst Il tempo ¢ espresso in %
Suls base & un Gcio &I 10 min_ (ea. 60% signfica € min. & o e 4 min &
sosta).
AV Campo di regolazione delia comente e rispettiva Sensione d arco,
J) Dat relatia ata Ines & admentazions.
Ut Termone Calmentaziond (108ranza avmessa: +- 10%)
11 off  Comente eMcace assormita,
11 max Massima comente assortia
K) N* Matrcoia
L) Peso
M) Simboll o sicurezza: Leggl le Avvertenze ci SCuUrezza.

- Dab lecrict 1orcis pnza ports alstirode™ Fig 7
** (GQuesto components pud N essere incluso su alcunl model).

Messa in funzione
VAN

8 Gh allacciament] sletiric COVOND 55000 $SgULi CA DIrSONe SSPne © qualficats.

8 Assicurad che la saldatrice s spenta e scollegata dalia presa d almentazione durame
St | passi delda messa n funzione.

® Assicuratl che ls presa d'almentazione a cul colleghl la saidatrice sia protetts dal
Saposiivi & sicurezza (Tusitil o Nterrumons aUIomatcs) & che sia colegata sl mpanto
& erra

B L'spparecthio cove ssaes cologalo ssciusivaments ad un sistema dl slimentarons
con il condumore del “neutro” coliegato a terra.

Assemblaggio ed allacciamento elettrico

» Assermbia le partl staccate contenute nelimbalo (Fig.%) ™" .

» Verfica che 18 Ines slerica eroghi 1a tensione o i frequenza comspondent 8 quella
Solla SAAtICe 0 Cho S SO & un TUSie FEANED AIEGUAT ala MA%SIMa COTeme

nominale eogata (L2max) Fig.3,1
(D Quasta apparecehiatra N Nenrs Nel requsit dela norma IECENE1000-3-12. Se
mwu““dww.um..w
Cansuitare § gestore dedls rete @ Ssiritzone eRttrca)
(D 4 fre o soddistare | requist delia norma ENS1000-3-11 (Ficker) = consigha
coliegamano dela sadatoe & punt 3 intertaccia el rete @ almertazione che

presantano unimpadenza minore & Zmax= Fig.3.4,
» Spina d'aimentazions. Se la saldatrice non ¢ cotata della spina, colega al cavo
o afrrentazione una spina normalzzats (2P+ T per 1°h) & portats adeguata Fig 3.2

Allacciamento a motogeneratori

B AlCUNe S8aIC DOSSONO SAS0N0 AlMENtaNe da Ln 000 (Simbolc nela targs
datl), ASSicura Che 6550 AbLIA UNA PONNZa ¢ aimend § KVA 0 Non aoghi uns Nesone
supenore a 270V

Preparazione del circuito di saldatura MMA

7 Cobagn I Cavo & massa™ il salSaliice 40 & PDAZZO G Mverans, | Pl Vicing possitale
o punio & lavord,

» Colega i cavo con la pinza pora eletroco™ alla saldaice @ monta sulla prza eletrodo
Fai nfermento alle indcaziond del fadtricante cegl cletrodi In mento &l coliegamento
o3 ala comente O saldatura.

(D Note sasatrici che erogano comente contnua, la maggoranza degh elettrod! va
coliegata alf amacco postivo, SOl alcuni eletrodi (es. rivestmento al Rutio) vanno
coliogat Al amacco Negative.

Preparazione del circuito di saldatura TIG

» College Il cavo o massa®™ ails sakdatrice od & pazzo &3 lavorare, 1 plu vicing possitile
o punto & lavoro.

(D La sorcia deve essere cotam & ntinemo per L regolazions del fusso di gas.
» Collaga | conmmtiors & ponza dela 1orca TIG™ alf amaccd Mgatve dels saidavce
© morta [eatrodo,
» Collega i ubo gas dela %orcia TIG afuscita d un ridutione di pressione montato su di
una bombola di gas di protezione ARGON.
(Duwm(m)wlmamnmmmm
NOMINale Srogata (1I2max), 30n0 ndicats nela Fig. 3.3

** (Guesto components pud NON essere incluso su alcuni models).
Procedimento di saldatura: descrizione comandi e
segnalazioni

W\*“Mmulwwmhm'.mhm.
FroCe! neta regoanon

Regolazione corrente di saldatura
Semzora s comente G saldature B Base alfeletrodo o ghnio od alls posizicnes o

sadaa
INGCHaTants be COment e VILZZAe DAC | var Clamed 3 $lefrodo SN0 Guelle sencate



nelia Fig 4

® Per Pnescare arco O saidatura con Neletirodo Mvestio, strofinaio sul pezzo d sakdare
od appena innescato farco Bendo costantements ad una cistanza pari al dametro
delelettrodo od Incinato di orca 20 - 30 gradi nel senso del’ avanzamento.

o Per innescare larco O saidatura con ia forcia TIG. assicuratl che la valvoia cel gas o
protezione sa aperta. Con un movimento rapdo @ decso 1occa & subio allontana
punta deil sletrodo dal pezzo che vuoi saldare.

Spia di segnalazione intervento termico “F”

L8 S04 aC0ess SgNTca che la proteZione tanmca ¢ in funzione

Se super | serviio di saidetura “X" riporisto nela targa tecnica wn peotettore
termico nierompe I lvero prma che @ saldatice sis darneggiasta. Aspetta nche |
AAZONamento § rpnstinglo @ possiments aspetis a7Cors Guaiche mInuo,
S 1 protomone MmICO INtenviera CONSnuaments,

occessve alla saldatrice.

“Hot start”

La salda¥ice ¢ cotala O un degositve automatico che facita Mnnesco dellarco
sumentando 30k N quelistacte 8 comente.

“Antisticking”

La saida¥ice ¢ dotata 0 un OspOsSEVO automatico che niermompe la comente pochi
second dopo aver avvertio che lNeletrodo @ Pmasio Ncoliato al pezzo da saldare In
GUadlo MOdo Neletiads non Al aroventa

Consigli per I'uso
B Uthzza una prolungs eletiica 100 quando § necessana & purche sa ¢ sezone pas o
BPEricre 8 Gualia S Cavd Calmentazions ¢ dotate del condutione O leera
B NoA Bloccase 1o prese Jana dela saldatices. Noa racchiudenia in comenton o scafal
senza adeguata ventiazone.
& Non utiizzare la saldatrice in amblent] contenent! gas, vaporl polvert conduttive (es.
Imatura @ ferro). aa saimasta. fumi causticl od oyl agent! che Possanc danneggare
W part mataliche ¢ g Isolament elatiricl
@ummmm:awmmwmm.m
VZZe potrast] rotece del fumo. ol Yatta Sela feaina che & ssscta Compiaments
L8 forusciia & mo Curerd S0 par alcuni minus

A\

Spegri 8 AKaYIcr 0 eaal 18 Spna Cala Press Calmanazrons priva @ efenuane
OERADOA Gl MATAZ O

Manutenzione stracrdinaria effofuabie da personale esporio o gualficato n ambto
gletiromeccancs perodcamente. N funzione dell uso

* Ispazons Nntemo dells saldatrice @ rmuov! 18 polvere Cepostats sulle partl elefriche
(USa 878 COMPrOsSa) @ SUle SCHode SomToniche (USa LN spazzola Moo Mmordida o
del prodots appropeiati). « Vorfica che jo Connession sltiche siano ben samate ¢ che |
cablagyl ron abbiano MNsclante canneggand.

EN
Instruction Manual

A\

Road Dis Dsuction manusl coreilly Deforg using e weking machios.

The MMA and TG coated elecirode anc welding systems redemed 10 heredn a3 “welkiing
machines” are for iIndusirial and professional use.

Make sure that B welding machine |3 nstalied and repaied only by Qualfed penons o
Quperts, In compliance with hae law and with the accident preventon

Make sure that The operator is trained In he mmmmmmm

PIOCesss and in the NeCessary Measures of profecion and SMepency SroCedures.
Detaled information can Be 1ound n the “Ratslaton and use of arc-weidng squpmant’
trochure: IEC or CLCITS 62081,

Safety warnings
A\

B Make 35U that the POWS! SOCKET 10 which the welding maching i Connecid is protecied
by sulabia safety dovices (uses Of AUICMANC SWICH) and that It is grounded.

® Make sure that the plug and power cable are In Good condtion.

8 Before plugoing Into the power sOcket, Make sure that the wekding maching is switched of.

B Swiich the welding machine off and pull the piug oul of the POWer SOCkE! 83 000 &
YOu have finistud working

B SWch e welding maching off and pull 1he plug Out of the POwer Sockt bedore
the welding cables, instaling the contnuous wire, replacing any parts in the orch o
wire feeder. Camying out maintenance operatons. of moving & (Use The carrying hande
on the wekiing machine ).

8 Do not ouch any eloctrified pans with Base skin o wet ciothing. Insulate yourself rom he
MCIIOde. T PHce 10 Do weided and any accessitie matal parts. uum
foctwoar and for s purpose and dry, non-flammable

B Uss the weiding machine in a cry, vertiated space Oondownmm
10 rain or direct sunshing

B Use the welding machins only f all panels and Guands a0 i1 place and mounted cormecty,

8 D0 not use 1 welding Macking £ £ had Doen dropped of struck, as & may not be saf
Have 1 checked by o Quaited person of an expert.

V5094100 1708

A0

8 Elminate any welding Jumes Trough appropriate natural ventiaton of using a Smoke
CxhaUSter. A Systomatic appeoach must De uSed 10 a5sasa the lmits of axposure 10
weldng fumes, depending on thel compostion. concentration and the lengh of exposure.

8 Do not weld matecials that have Been tleaned with chionde soivents o hat have Deen

AAL®OOD

B Uss & welding mask with adactinic Glass sumed e weldng Replace the mask it
; it mary et in rasiation.

® Woar fireproof gioves, foctwear and Clothing 10 profect the siin from the rays produced
by o welding arc and from sparks. Do not wear greasy garments as a spark could set
00 10 them. Use prolective sCreens 10 prolec! paopie nesty.

8 Do not aliow Dare Skin 10 COMe M0 CONEBt With ROt Metal parts, such &s the iech,
GOCtrooe holder rippers, electrode stubs, of frashly welded pieces.

8 Metab-working gives off spacks and spiinters. Wear safety goggies with protective sde

AN

8 Weiding sparks can Tgoer fres,

B Do not wekd o Gut Anywhans near PAammalie malerals, GRS Of VAPOUS

® Do not weid or cut containers, Cyinders, tanks or piping UNkess a quaifed techrician or
cxpert has checked hat 2is possibie 10 00 50, or has made Te appropriate preparatons.

® Remove the electirode fom he slecthode holder grpper when you have completed
e welding operatons. Make sure that no part of e slectrode hoider grpper sleci'c
CHCUR 12UChes Ihe Ground Of G CPCUls. BIOSNISl CONAC COU CAUSE OVWrTEatng

o Wiger a fre.

&@ EMF Electromagnetc Fields.

WWIMWM|9F)MHQMMMN
fields may nterfere With modcal prosteses such as pacemakerns.
MNMMMNWbMMW
having s aids. For instance, Iy should not be sliowed 10 ented that ares whers
Weldng eqUpment & Used. Any oparaitr Raving such akds should cormll ther docier
before coming Close 10 an area whare weiding equipment is used.
This device meets he spechic requirements of the product sechnical standard and s
nended for professional use In an Industrial environment only. Complance % expecied
Bendts 100 human GXPOSUN 10 HRCrOmagnetic feids at home & not ensured

Follow 1ose srategies 10 MiNMise exposure 10 slecromagnetic fNelss (EMF)

8 Do not place your body between the weiding cables. Both welding cables should be on
T same sde of your body

B Twist both weldding Cabins 1000 AN SACLTS ThHam With Laps when possibie

8 Do not wrap he cabias a'ound your body

8 Connect the oarth cadle 10 the workpiece as cose as possbie 10 e ared 10 be welded.

8 Keep your heod and trunk os far 03 possitie from the welding crout. Do not work dose %o
he welder, or seated or leaning on £ Minimum dstance Fig. 60a = cm %0 Db * om 20

ﬁ Class A equipment

Ths aGUPMent has Been Casiored 10 D Ued In Prolssonsl and NAAtal $OVronm ety
I s aquipmant 5 USed I AOMeNc aMEcAMents and those drecly CONTICHNd 1o &
0w VOO POWS! SUDPlY NEtwOr Which Supples DUBANgs UsSed for COMESSC PUTPoses,
1 may be Mcut 10 ersure Complance 10 SCTOMAZNESC COmpatbilty as e result of
concucted or radated dsturbances.

mwmnmmamk

8 I weldng feeds 10 be Cone In conatons of risk (slect’c dacharges, sflocation, the
preserce of nfammatie of epiosive materisls ) make sure Tat an suthorsed expert
evalusies he condtions beforehand. Make sure that raned people are present who
can intervene in the event of an . Use the protective equipment descriced In
5.90: A7 A9 of he IEC or CLC/TS 62081 technical specification.

B I you 8w required 10 work In 8 pONTON rained above Ground lvel, ahwarys use 8 safety
platom.

B 1 More than cne Welding maching Nas 15 De uSed on the SaMe Pace, o In any Case On
pleces conrected electically, the sum of the no-oad voRages on he electhrode holders
o on Te lorches May exceed T safely levels. Make sure thal an suthorsed expect
ovaiuaies the condtions beforehand 15 see 1 such risk axists and adopt he protective

MRasUres described In 5.9 of the IEC or CLCOITS 62081 technical speciicanon if required.

Addtional wamings.
NOt USe the welding machine for pUposes other than those described, for example

10 thaw frozen water pipes.

® Flace the welding machine on a fat stable surface, and make sure that & cannot move.
1t must be posBioned In such 8 way 83 10 aliow it 1o be controlled during use But wihout
1 fisk of BaNg Covired with welding spans

8 Do Aot work with the welding maching hung from the body, using sraps o anry other
device.

8 Do not 1N e welding machine. No Ifing devices are fMed on e machine,

& Do not use cables with Camaged Paulation o I0Ose connectons,

Description of the welding machine
™ machine s 8 current ransiormer for manual arc walding using MMA costed
“oct'o3es and TIG with & 1orch Tat strkies Ta &rC on CONMaCt
The weldng machine is bult using electronic INVERTER technology.
The deltvered curment is drect.
The electrical characierstic of the transformer is of the faling type.
This marual refars 1o 8 rangs of welkding machnes that dffer n some of thelr chanctistics
ety your model in Fig. 1,
Nain parts Fig. 1
Mo 1



